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    无型号的一端应朝里，靠轴肩方向；套装轴承时加力的大些，方向、位置应适当，不应使滚道这滚动
体受力，应均匀对称敲打，不可猛击，保证端面与轴垂直，防止安装倾斜。9、螺纹连接应采用防松装置，根据
实际情况和设计要求选用以下常用防松装置；双螺母防松；弹簧垫圈防松；开口销防松；止动垫圈防松圆螺母
与花垫防松；对称多个螺栓拧紧方法应采用对称顺序逐步拧紧，条形连接件应从中间向两方向对称逐步拧紧。
螺栓连接的罗纹的尾部应突出螺母。中国仍然有不少石材矿山采用打眼放炮这种落后的方法来生产石材荒料，
不但生产效率低而且作业不安全，特别是由于爆震引起岩体破裂，对石材资源破坏严重，生产出来的荒料尺寸
不规矩，甚至由于出现裂纹而报废，成材率很低。据估算，采用打眼放炮的方法开采荒料只有5%到8%的开采量
可以加工成材。上世纪80年代初，一些石材工业发达国家，已明令禁止采用爆破方法开采石材，而代之以金刚
石串珠绳锯等先进技术。可以说这是石材矿山开采技术现代化的标志。而衡量石材矿山开采技术现代化程度的
一个重要指标是：日人均开采荒料的立方米数。国际厅业界人士认为中国的石材矿山生产率低。原因是缺乏机
械化设备，开采技术落后，生产管理不善。从石材企业整体生产线的自动化程度来说，与国外相比仍有差距。
漳州岩石石材工具批发

    特别是一些重要的零部件，例如龙门大切机、内腔应涂防锈漆。零件上的油污、铁锈或附着的切屑可
用柴油、煤油或汽油作为洗涤液进行清洗，然后用压缩空气吹干。2、相配表面在配合或连接前，一般都需加润
滑剂。尤其是主轴箱部件中的轴承部位，升降机构的丝杆螺母部位。3、相配零件的配合尺寸要准确，装配时对
配合尺寸应进行复检或抽检。例如：主轴的轴颈与轴承配合部位，主轴箱与轴承配合的孔及其中心距。4、轮的
装配，要求两齿合轮轴心线必须在同一平面内，并且互相平行，应保证有正常的齿合间隙，同时轴向错
位≤2MM。5、联接的结合表面应检查是否平整，有无变形，否则应修整，去除毛刺，保证接合面接触紧密、平
整、不歪斜。6、密封件应平行压入密封槽，不能扭曲变形，破损刮伤密封面。7、皮带轮的装配要求是两皮带
轮轴线必须平行，轮槽中心应以正，偏移过大会使皮带轮张力不均匀，造成皮带滑脱和加速磨损。同时三角皮
带装配前应选配，长度应一致，防止传动中发生振动。8、轴承装配之前应清洗，洗除防锈漆后才能装配；清洗
时应注意检查滚道和滚动体有无锈蚀，转动是否灵活；轴承装配时应在配合件表面涂一层润滑油，装配时如发
现压力相差太大，应停止装配进行检查；轴承装配时。德化岩石石材工具力度强少数几个石材矿山的年开采量
在1万立方米以上。

    可对小于1m3以下的石料进行加工,能变废为宝,节约石料资源,也有利于保护环境.可对各种类型的石
料进行机械切割加工,加工效率较高,加之有效利用小型石料,使生产成本较低.在我国轻型石材切割机业的工业
增加值约占GDP的35%左右，超过三分之一的国民生产总值由轻型石材切割机业创造。机械科学研究院提出了
由多层次技术群构成的先进轻型石材切割机技术体系图。个层次是质量、高效、低耗、清洁基础轻型石材切割
机技术，它是先进轻型石材切割机技术的。它在铸造、锻压、焊接、热处理、表面保护、机械加工等基础工艺
中大量采用。第二个层次是新型的轻型石材切割机单元技术。这是在市场需求及新兴产业的带动下，轻型石材
切割机技术与电子、信息、新材料、新能源、环境科学、系统工程、现代管理等高新技术结合而形成的崭新轻
型石材切割机技术，如数控技术、清洁生产技术、机器人技术等等。第三个层次是先进轻型石材切割机集成技
术。这是应用信息技术以及系统管理技术，通过网络与数据库对上述两个层次的技术集成而形成的。
如FMS，CIMS，IMS及虚拟技术等。石材（Stone）作为一种建筑装饰材料广泛应用于室内外装饰设计、幕墙装
饰和公共设施建设。市场上常见的石材主要分为天然石和人造石。
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    石材机械，是在石材开采、加工、装修等工艺过程中所需的机械及工具。此绕着石材生产工艺过程还
有相关的辅助工艺，它们使用的机械、备件、工具、辅助材料、仪器等构成了整个石材的生产工艺过程的全部
机械。石材机械可分为石材开采机械、石材加工机械、石材装修机械、石材维护机械、石材加工工具、石材检
测机械等，另外还有一些工具和辅具，如金刚石锯片、磨具、磨料、石材化学防护用品、各类石材监测仪器等。
包括切机和钻机。如切机，在切割石材毛板，现场装修、检测时都会用到装有金刚石节块（或整边）圆锯片的
切机；再如钻机，在矿山取样、加工钻孔、装修、艺术品雕刻时也会用上各类不同的钻机等。石材加工历史悠
久，地球上自有人类活动以来，就有石材加工，以至于考古学家把远古人类生活的年代划分为旧石器时代和新
石器时代。在长达250万年的旧石器时代，石器是人类的主要劳动工具。距今8000年前，人类开始以磨制的石斧、
石锛、石凿和石铲，琢制的磨盘和打制的石锤、石片、石器为主要工具。后来，随着金属工具的出现，人类逐
渐掌握了各种石材的开采和加工的方法。石材毛板加工初采用摆式砂锯，锯机框架采用绳索吊挂，进给系统靠
重力配重完成。锯条张紧机构靠楔形块张紧。它在铸造、锻压、焊接、热处理、表面保护、机械加工等基础工
艺中大量采用。

    磨料主要采用河砂，由人工上砂和加水完成。锯割的板材尺寸小，厚度不均匀，表面粗糙度很大。加
工工艺比较简单、产品单一、劳动强度大、质量较差。在工业**以前，所有石材开采和加工都是用手工完成的。
直到19世纪，欧洲才出现了台用于加工石材的机械，这给石材加工行业带来了一场**。石材机械发明以后，石
材加工才从繁重的体力劳动中解脱出来。从此,石材加工开始从手工操作向机械化方向发展。随着石材加工设备
和加工工具的发展，出现了金刚石框架锯机，用来对大理石荒料进行毛板加工。其进给机构和张紧结构采用液
压式，同时锯框采用平移式。花岗岩框架砂锯采用同步丝杠进给结构，加砂系统采用自动混料喷砂及喷水系统，
加工效率和加工质量得到较大提高。石材加工设备随着新技术的出现而得到不断发展，同时其加工工艺也得到
不断提高。石材加工从板材向异型发展，随之出现圆弧板切机、圆弧板磨机、石线切机、数控雕刻机等一系列
异型石材加工设备。石材加工设备也随科学技术的发展而不断完善和更新，从简单电气控制向PLC控制和数控
方向发展。加工方法也从机械加工向高压磨料水加工、激光加工、火焰加工、喷砂加工等方向发展。石材检测
仪器与设备向更加专业化、标准化、通用化、小型化、智能化方向发展。德化岩石石材工具力度强

石材开采机械向金刚石绳锯机、大型桅杆吊、多头钻机等适应现代化石材荒料生产效率提高的方向发展。
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随着我国经济的不断发展、人们生活水平的不断提高，人们的消费观念和消费水平也有了很大的转变与提
升。在这个契机下，建筑、建材行业也得到了飞速发展，2017年我国建筑、建材行业的市场规模达到百亿
元，2018年市场规模接近千亿元，同比增长了几倍%，从这两年的市场规模发展来看，建筑、建材行业正处于发
展之中。坚持以石材工具，石材开凿工具，石材雕刻工具带动发展，落实新发展理念，坚持质量良好、效益优
先，不断推动建筑、建材发展的质量变革、效率变革和动力变革。销售的发展与区域建设的紧密相连，销售在
全国各地逐步发展起来，为充分发挥优势，不辞辛苦，艰苦奋斗。石材工具，石材开凿工具，石材雕刻工具能
力是企业技术水平和自主创新能力的重要体现，标准化战略已成为提升企业竞争力的关键性重点要素。漳州岩
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安溪博力石材工具有限公司是一家安溪博力石材工具有限公司成立于2011年09月30日，注册地位于福建省
泉州市安溪县城厢镇二环南路1号金融行政服务中心5号楼B幢1308室，法定代表人为王秀棉。经营范围包括石
材工具销售。(依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动) 的公司，致力于发展为创新务实、
诚实可信的企业。博力石材深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供高质量的石材工具，石材开
凿工具，石材雕刻工具。博力石材始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得成功。博力石材
始终关注建筑、建材市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


