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LG PLC维修时，假如输入状态与输入模块的LED指示一致，那么我们就要比较一下输入装置(按钮、
限位开关等)与发光二极管的状态。如果两者不相同，这时我们应该测量一下输入模块，如果发现
问题，需要更换I/O装置的，现场就要接线或电源;否则，LG PLC维修时就需要更换输入模块。

LG PLC维修时，假如信号是线川，输出与线川的状态不同或没有输出，那么就得用编程器检查输
出的驱动逻辑，并检查程序清单。LG PLC维修时，检查应按从左到右进行，找出第1个不接通的触
点，如果没有通的那个是输入，就按第二个和第三步检查该输入点，如果是线川，就按第四步和
第五步检查。要确认使主控继电器不影响逻辑操作。 想了解更多plc维修相关知识请关注中维自
动化。肇庆ABplc维修师傅

PLC怎么维修？

CPU异常：CPU异常报警时，应检查CPU单元连接于内部总线上的所有器件。具体方法是依次更换
可能产生故障的单元，找出故障单元，并作相应处理。

存储器异常：存储器异常报警时，如果是程序存储器的问题，通过重新编程后还会再现故障。这
种情况可能是噪声的干扰引起程序的变化，否则应更换存储器。

输入/输出单元异常、扩展单元异常：发生这类报警时，应首先检查输入/输出单元和扩展单元连
接器的插入状态、电缆连接状态，确定故障发生的某单元之后，再更换单元。 清远光洋plc维修
师傅在plc被如今很多企业大量使用过时，中维自动化的维修人员也已经熟练掌握其中的维修方法
了。

    西门子PLC常见的几种故障维修的方法，以供大家参考由于PLC机型不同，另外。1/0
与LED连接方式的不一样(有的接于1/0单元接口上，有的接于1/0单元上)所以，根据LED判断的
故障范围也有差别。1不执行程序：一般情况下可依照输入---顺序执行---输出的方法进行检查或
用写入器构成的输入监视器检查。当输入LED不亮时，1输入检查是利用输入LED指示灯识别。可
初步确定是外部输入系统故障，再配合万用表检查。如果输出电压不正常，就可确定是输入单元
故障。当LED亮而内部监视器无显示时，则可认为是输入单元、CPU单元或扩展单元的故障。则是
顺序错误(例如内部继电器双重使用等),2顺序执行检查是通过写入器上的监视器检查。当梯形图
的接点状态与结果不一致时。或是运算局部出现故障。则可认为是CPU单元、1/0接口单元的故障。
当输出LED亮的而无输出，3输出检查可用输出LED指示灯识别。当运算结果正确而输出LED指示
错误时。则可判断是输出单元故障，或是外部负载系统呈现了故障。2输入/输出单元异常、扩展
单元异常：应首先检查输入/输出单元和扩展单元连接器的插入状态、电缆连接状态，发生这类报
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警时。确定故障发生的某单元之后，再更换单元。3存储器异常：如果是顺序存储器的问题。

抗干扰处理

工业现场的环境比较恶劣，存在着许多高低频干扰。这些干扰一般是通过与现场设备相连的电缆
引入PLC的。除了接地措施外，在电缆的设计选择和敷设施工中，应注意采取一些抗干扰措施：

1、模拟量信号属于小信号，极易受到外界干扰的影响，应选用双层屏蔽电缆；

2、高速脉冲信号(如脉冲传感器、计数码盘等)应选用屏蔽电缆，既防止外来的干扰，也防止高速
脉冲信号对低电平信号的干扰；

3、PLC之间的通信电缆频率较高，一般应选用厂家提供的电缆，在要求不高的情况下，可以选用
带屏蔽的双绞线电缆；

4、模拟信号线、直流信号线不能与交流信号线在同一个线槽内走线；

5、控制柜内引入引出的屏蔽电缆必须接地，应不经过接线端子直接与设备相连；

6、交流信号、直流信号和模拟信号不能共用一根电缆，动力电缆应与信号电缆分开敷设。

7、在现场维护时，解决干扰的方法有：对受干扰的线路采用屏蔽线缆，重新敷设;在程序中加入
抗干扰滤波代码。 中维自动化专业维修台达、三菱、安川、西门子、施耐德等各大品牌plc综合
检测，高效服务。

PLC怎么维修？

  PLC控制器本身的硬件采用积木式结构，有母板，数字I/O模板，模拟I/O模板，还有特殊的定位
模板，条形码识别模板等模块，用户可以根据需要采用在母板上扩展或者利用总线技术配备远
程I/O从站的方法来得到想要的I/O数量。

随着工业自动化水平的不断提升，PLC所占据的地位可以说功不可没，虽然PLC是专为工业应用而
设计，硬件设计有极高的安全性和稳定性，但是不乏一些自然原因和人为因素导致PLC损坏，不
能正常使用。PLC的价格少则几百，多则上万，所以从节省开支方面讲，PLC损坏后还是具有一定的
维修价值。 遇到plc故障，大多用户都无法自行解决的，建议及时保修或联系中维自动化，以免
留下安全隐患。清远罗克韦尔plc维修工程师

广州中维自动化为您提供高质量的plc维修服务和完善的售后保障。肇庆ABplc维修师傅

变频器对PLC模拟量的干扰

在自动化控制系统中，变频器的使用越来越广，变频器对PLC模拟量干扰问题也凸显出来。下面
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举一个变频器对PLC模拟量干扰的例子以及用信号隔离模块克服此类干扰的解决办法。

现象说明：西门子PLC中AO点发出一路4-20mA电流控制信号，输出至西门子变频器，无法控制
变频器启动。

故障查找：

1，疑似模拟量输出板卡问题，用万用表测量4-20mA输出信号，信号是正常的!

2，开始怀疑是变频器控制信号输入端有了问题，换了一台同型号变频器，问题仍然如此。

3，用一台手持式信号发射器做4-20mA输出信号源，输出标准电流信号至变频器，这下变频器启
动了，因而我们排除了模拟量输出板卡和变频器的故障。

4，由此推测是变频器的干扰信号传导至模拟量通道所致。

5，为了验证，在PLC模拟量4-20mA输出通道中加装了一台信号隔离模块TA3012，TA3012的输入
端子5、6接模拟量输出模块，输出端子1、2端子接变频器，3、4端子接外部24VDC供电电源，变
频器正常启动了。

6，据此断定，问题的根源在于变频器干扰模拟量通道所致。 肇庆ABplc维修师傅

广州中维自动化技术有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的电工电气行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**广州中维自动化供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市
场，我们一直在路上！


